HEDESESKABETS

1. Oktober

1941

Billedet viser en gennemskaaret
Brandeovn, der ved Hjeelp af
HESS-Terveristen er omdannet

til Terveovn. Risten kan let an-

bringes af enhver, og en Aske-
skutfe placeres nedenunder.
Alle HESS-Braendeovne af 421 og 422-Typen samt den nye Model
Nr. 442 kan paa denne Maade braende Torv, hvis det kniber med
at skaffe Braende.

Se HESS-Tarveristen hos Deres Forhandler.

C. M HESS FABRIKKER *s

VEJLE




Telefon 58

Sydvestjyske Teglveerkers Salgskontor

Digod

Telefon 58

Telefon 187.

Vore anerkendte

-RODE DRANROR -

fores altid paa Lager fra 2« til 8<.
Tilbud til Tjeneste.

A/S Gam melgaai-d Teglveerk,

Skive.

Draanror.

Rede Dranror fra 2«—8« al-
tid paa Lager. Forlang Tilbud.

/3 Aalbory Teglvarker.
Vesterbro 58.  Telf. 24 & 305.

leverer

HOJSLEV TEGLV ARKER

\ ved Th. Petersen
‘ Telf. 111, Bjerringbro

Alle /\-mzrkede Rer
Impregnerede
og uimpraegnerede

Stort Lager
Altid leveringsdygtig

PRIMA, RODE DRAINROR
i Sterrelse fra 2 til 8 Tommer.
Indhent Tilbud. Tli. Hejslev 3.
}
' Bjerringbro Hﬂ[]ﬂ I]]’mﬂl’ﬂl’
Cementvare]‘abrik indtil 16“ Diameter.

Ns Hvorslev Teglvark

pr. Ulstrup.
Telefon 67 Ulstrup.

Nivaagaaeds Teglvark,

Teli. Nivaa Nr. 9. Nivaa St.

Draenrer i alle Dimensioner
fra 2« til 15*. — Lerrer med
og uden Muffe fra 6« til 15*

— Forlang Tilbud. —

J. C. HALVORSEN
Kroghsgades Cementstoberi
AARHUS
Kontor: Dannebrogsgade 20
Telf. 5019—5020

Impregn. Cementrer, anerk. af
Autoriteterne som fuldstendig
Erstatning for glass. Lerror.
Monierrar.  Maskinstampede
Rer. Brendringe.
Dagens billigste Pris.
— — Forlang Tilbud. — —

Spedalse

Cementvarefabrik.
R. Jensen. — Indeh. J. Jensen.
TIf. 504. Horsens. TIf. 504.

Impregnerede Rer
efter Ingenierfor-
eningens Normer.
Dreanrer i forsk. Di-
mens. fra 10-50 cm.
— Brendringe. —

| FORLANG TILBUD.

\
Hornbaek

Cementvare-
og
Mgartelfabrik
Marius 9dum
Telefon 400 Randers

Kun /\-mserkede
Varer fores

Sterste Lager
Bedste Kvalitet
Forlang Tilbud
N\ r

RODE DRANROIR
TAGSTEN
MURSTEN

Kéhlers Teglvaerk

Korser

Telefon 1055 —

~
Petersveerk Cementvareindustri

Nerresundby

/\ Betonror efter dansk Ingenierforenings Normer

Vibrerede Monierrer

Impreegnerede Ror

s

Vesterbrogade 12 —

Raode -14:“—12«- Draanroer.

Forlang Tilbud.

Akts. Frederiksholms Tegl- & Kalkvaerker.
Kebenhavn V. —

Central 282.

Telefon Skive 1030

S. m. b. A.

Midtjydske Teglveerkers Salgskontor

Telefon Viborg 1330

Alie Storrelser i Dreenrer leveres
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Varde Bank 4s Varde Staalveerk, Varde.
Esbjerg Afdeling

1. Kl Staalstebegods til Tip-
vognshjul, Bremseklodser og
andet Entreprenermateriel. —

Kongensgade 62

og Fiskerihavnen Ildbestandigt ,Vardan“. — Manganstaal.
. r

JRp— Landbrugslotteriel.

r en stor, , lvat Sterste Gevinst Vardi 80,000
erens steark, paalldellg Haandlygte }(r' Psraamie 10,00% Kr. lalt
’ en Serie 38,000 Gevinster
'{"LE’EN’ sENloR -+ en Pramie. — Tils.
glver bleendende Lys Aar efter Aar med Kr. 1 Million 823,460. —
Trekkes samtidig med
Klasselotteriet.
'l{.LLE}B“’ . Lodsedler faas hos alle
o | Kollektererne samt i
verdenskendte Tor- Hoved-Kollektionen, Frede-
element ' i riksberggade 2, Kobenhauvn K.
+ELLESENS SENIOR ,

Ld::i:‘ buc:ie st “ Ly&kﬂm - lelkll']k

Absolut farefri | Ga~
rager, Stalde, Pak- Aarhus Lys- &
huse og | Hjemmet - Zinktrykanstalt

Uundveeriig i Jesgerhytten,

Frederiksallé 60, Aarhus

Ebokriske H. N. F. Hegn !

Type A 5 (for Akkummulator) excl. Akk..Kr. 85,—
Type B 5 (for Batteridrift) excl. Batt....Kr. 100,—
Type AC5 (for 220 V. Vekselstrom) ....Kr. 185 —
Neoermeste Forhandler opgives gerne paa Forlangende

HEDE NIELSENS FABRIKER?*/s - HORSENS

TELF. 750 (4 Lin) TELF. 750 (4 Lin))
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PEDERSHAAB MASKINFABRIK *s

Kebenhavn BR@ONDERSLEV Aarhus
Tif. *C 14066 Tif. 450 (4 Lin.) Tif. 11400

Komplette Anlaeg
for Tervefremstilling

Taorvepresseveaerker
Torveaeltevearker

Torve-Gravemaskiner

1 Udfarelser tilpasset de stedlige Forhold




Hedeselskabels Tidsskriit.

Nr. 14. — 1. Oktober 1941. — 62. Aarg.

Indtreedende Medlemmer indtegnes hos Selskabets Forretningsferere. Medlemsbidraget
er enten aarlig mindst 5 Kr. eller en Gang for alle mindst 100 Kr. Sterre Bidrag modtages gerne.

Korrespondancer og Afhandlinger bedes sendt til Hedeselskabets Hovedkontor, Viborg.

Tidsskriftet udgaar ca 15 Gange aarligt og sendes uden Vederlag til Selskabets Med-
lemmer. Annoncer bedes sendt til Hedeselskabets Hovedkontor, Viborg. Annoncepris 25 Ore
pr. mm. Oplag 11,000 Eksempl.

Indhold: Terveproduktionens Teknik.

Jonveproduktionens Teknik.

Erfaringer fra Produktionen i 1940 og 1941.

Ved Ingenier i Maskinteknik, M. af I. Kaj Boisen,
Hedeselskabet.

Der er i den forlebne Sommer blevet fremstillet et meget stort
Antal Skceretorv eller primitivt celtede Torv. Aarsagen hertil maa vel
i forste Rekke soges i de vanskelige Forhold, som herskede i Begyn-
delsen af Saesonen, idet ingen vidste, hvad der vilde blive tildelt af
flydenede Braendstoffer, eller om elektrisk Materiel kunde fremskaf-
fes. En anden Aarsag er sikkert den, at Anlegsudgifterne for disse
primitive Former af Torvefremstilling er minimale. Den mest ud-
bredte Metode, som benyttes ved Skeaeretorvsfremstillingen: maa vel
nok siges at vaere Anvendelsen af de saakaldte Maskinspader, dog be-
nyttes Sparkeermetoden for en stor Del i Jylland i de Moser, som er
saa godt afvandede, saa man uden Vanskelighed kan staa paa Bun-
den og arbejde. |

Skeretarvsproduktionen ber dog kun finde Sted i de Moser, som
er egnede for en saadan Produktion, altsaa Moser, hvor Tarvedybden
og Afvandingsforholdene tillader, at man kan grave til Bunds, samt
hvor Tervemassen er af en saadan Oms@tningsgrad, saa det ikke er
neodvendigt at kassere storre Dele af Mosen.

Fremstillingen af Skeeretorv i Moser bliver let til Rovdrift og ber
derfor undgaas, idet selv en primitiv Altning kan bevirke en langt
bedre Udnyttelse af Mosen.

Den mest primitive Form for Altning har man i den saakaldte
Trampemetode. Her samles Torvemassen enten paa et Underlag af
Breedder eller i store Treekasser, og Altningen foregaar under Tilset-
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ning af Vand, ved at Mandskabet tramper rundt i Tervemassen, sam-
tidig med, at de bearbejder Klumper med Skovle. Trampningen sker
undertiden ved Hjelp af enten Heste eller Kreaturer.

Fig. 1.

ZEltning ved Trampning bliver ikke videre effektiv, lidt Dbedre
Resultat kan faas, naar der benyties en af de saakaldie Jumber.
Fig. 1 og 2 viser en god Udfarelse af disse Jumber.

Toervemassen fyldes i ZAltekassen, og der tilsettes Vand. Zltnin-
gen sker under Udkerslen til Leeggepladsen, idet Hjulene er fastgjort
til Akslen, hvorpaa Knivene er anbragt, saa denne udferer en omdrej-

Fig. 2,

ende Bevagelse under Farlen. For at ZEliningen kan Dblive god, maa

Vognen som Regel kore en Tur paa mindst 2—300 Meter for Torven
legges ud.
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Smaa AZltevaerker.

Naar der er Tale om Terveproduktion i mindre Stil, maa Brugen
at smaa /[Elteveerker anbefales. Drivkraften til disse Verker er mini-
mal. Et Verk, som paa 8 a 10 Timer kan behandle Tervemasse til
15—20000 Stk. Terv, kraever kun en Motor, som yder 3—5 HK, og
i givet Tilteelde kan en Hestegang benyttes. Som Eksempel paa et saa-
dant Veerk tjener Fig. 3, 4 og 5.

Opgravningen af Torvemassen og Reguleringen af Vandtilferslen
udferes at en Mand. Udkerslen og Udlaegningen udferes af to Mand,

Fig. 3.

idet disse eser den hearbejdede Tarvemasse op i Trilleborer og kerer
den ud paa Leeggepladsen, hvor Toerven tippes ud i Traeforme. For-
delen ved Benyttelsen af et saadant lille Veerk fremfor den helt pri-
mitive Alining er den, at man bliver i Stand til at medtage saa godt
som alle Lagene af 'Tervemosen, og at man faar en ret ensartet Elt-
ning samt et nogenlunde steerkt Produkt. Veerket er meget billigt at
anskafte, eventuelt kan man selv bygge det. De vigtigste Data for Ver-
ket er da:

Selve Zlteakslen kan passende veere ea. 35 mm i Diameter og
Altekassens Laengde- og Tvarmaal henholdsvis 2,5 m X 0,6 m. Vand-
pumpen skal kunne yde ca. 40 Liter pr. Minut, og Alteakslen skal
lgbe ca. 30 O/M.

Da det er en Kendsgerning, at Tervene bliver stwrkere overfor
skiftende Vejrlig, jo bedre AEltning og Sammenblanding Torvemasssen
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udsaettes for under Bearbejdningen, maa det for Maskinfabrikanterne
veere Maalet, at deres Maskiner under det mindst mulige Kraftforbrug
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Fig. 4.

udferer disse Arbejder ved Siden af, at Maskinerne har en saa stor
Kapacitet som mulig. Man kan for de fleste af de Maskiner, som er

Fig. 5.

fremme, sige, at Kravene er opfyldt nogenlunde, saafremt de stilles
mest formaalstjenligt op, og her er det galt mange Steder, der skal



407

derfor senere angives nogle Retningslinier for, hvorledes Arrangemen-
terne bedst kan udferes, men forst en kort Beskrivelse af de forskel-
lige Maskintyper.

Toeraelterne,

altsaa de saakaldte Presseverker som fremstilles her i Landet, er ho-

Fig. 6.

vedsagelig konstrueret efter de to Principper: Maskiner med enkelt
Elteaksel og Maskiner med dobbelt Alteaksel.

Maskiner med enkelt Aksel er neermest konstrueret for og gennem-
provet i Hojmoser, medens Maskiner med dobbelte Aksler er udarbej-
det efter Erfaringerne fra Lavmoserne, hvorfor de hver for sig arbej-
der bedst i de Moser, hvortil de er konstruerede.

[ Fig. 6 er skematisk fremstillet en Torvezlter med Enkeltaksel.
T'ervemassen fyldes i en Tragt, som Pilen viser, her mader den farst
el Antal.Knive, som pllikker Knoldene i Stykker. Knivene er skraat
stillede i Forhold til Akslen, herved faores Tervemassen frem gennem
en Cylinder, indtil den gribes af en Snegl, der trykker Massen videre
frem og ud gennem ef rektanguleert Mundstykke. Arealet af Mund-
stykkets Aabning er mindre end Arealet i Cylinderen, det vil altsaa
sige, at Tervemassen maa underkastes et vist Tryk, for at det kan

73 £ 3

Svag Altning Kraftig AZltning
Fig. 7. '

fores ud af Maskinen. Trykket hevirker, at Tervemassen, naar den
kommer ud af Maskinen, skal fremtreede som en homogen Streng.
Altningsintensiteten kan varieres enten ved Forandring af Mundstyk-
ket eller Knivenes Stilling i Forhold til Akslen.

Gores Mundstykket snzvrere eller lengere, meder Teorvemassen
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sterre Modstand, hvorfor den forbliver leengere i Maskinen; den paa-
virkes altsaa lengere af Allteorganerne og en bLedre Zltning opnaas.

Drejes Knivene, saa de staar mere vinkelret paa Akslen (se Fig. 7),
faar man ogsaa en bedre Zltning af Tervemassen, idet denne ikke
fores saa hurtigt frem. Det geelder i alle Tilfeelde, at Maskinens Ka-
pacitet nedscettes, saafremt den indstilles til bedre Alltning. Den bed-
ste Form for Knivene er, at disse danner en Del af en Skruelinie sam-
tidig med, at de bejes bag ud for Omlgbsretningen (se Fig. 8).

Ved Kob af en Maskine skal man ogsaa vere klar over, hvordan
Maskinen skal opstilles under Arbejdet. Skal den f. Eks. arbejde med
Gravelevator, saaledes at Akslen staar parallelt med Graven, vil det
veere bedst, om Maskinen er bygget med koniske Tandhjul, saaledes
at Motoren kan opstilles i Forleengelse af Maskinen. For Maskiner med
enkelt Aksel er det mest passende, at Akslen lgber ca. 100 O/M.
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Fig. 9.

Paa Fig. 9 ses en Maskine med Dobbeltaksler. Her tilfores Torve-
massen ogsaa en Tragt, i denne befinder der sig enten et Nedstoppe-



Smaa transportable

TORVEV ARKER

1 1940—41 leverede vi ca. 300 Stk.
kombinerede Terveselte-, -presse- og -for-
memaskiner. Vore Kunders Udtalelser om

disse Vezerker er en enestazende Anbefaling.

Selvbevcegelige

GRAVEMASKINER

for Tervedynd, som vist paa Billedet.

Kapacitet: 85 m3 pr. Time.

A,-‘S D E S M lT H S K E Jernstgberier & Maskinvaerksteder

Aalborg Telefon: 6696
SOPHUS BERENDSEN “|s
V. FARIMAGSGADE 41 KANNIKEGADE 18
Kaas_ K@BENHAVN V AARHUS
B .k tt ALT ENTREPRENSRMATERIEL
) r _I euer DAMP- 0G DIESELLOKOMOTIVER
GRAVEMASKINER - TIPVOGNE - SPOR
Hovedforhandler: LEVERAND@R TIL HEDESELSKABET v
Nordjyllands — —
Kulkompagni Mejeriernes og Landbruogets Ulykkestorsikeing.

Norresundby Tell. 14.350. - Gensldigl Selskab. - Revenllowsg. 14, Ebhvn. V.
Telefon 4227 - 4238 c

Fabrik: Kaas Angvarsioesikring Aatomobillorsikring

Telf. Kaas 11.

Henvendelse til Kredsens Tillidsmand eller til Kontoret.
- |

ANDELS-PENSIONSFORENINGEN
Rosensens Alle 1. M1, Central 2728-15157.  (Gensidigt Pensionsforsikringsselskab.) Kebenhavn V.

T

Pensionsforsikringer, Liv-, Overlevelses- og Bernerenter.

FOTEII TN




s FISKBZAK BRIKETFABRIK

BRUNKULSBRIKETTER & RENHARPEDE BRUNKUL

v,é\v Kontor: Aarhus : Fabrik: Fiskbaek
S Aaboulevarden 7 , pr. Herborg
T Telefon: 5710 Telefon: Herborg 12
RIBE%W@y Towveoone | | R0le Drginge
‘ Til indenlandsk Brandsel og Briketter 2¢—12%

anvendes med sterst Fordel vore nye

Modeller. o et | | FTG0EDSHE] TogVETK

Heavend Dem til vore Aabenraa
Forhendlere elfer tlor. Telefon 2127

A/s RIBE JERNSTOBERI-RIBE

GRUNDLAGT 1848 -+ TELEFON 261 & 262

" RANDERS

4 ‘ N 7 )
Hotel Herning. || Hammernm ferreds ; R E B
Telf. 21—41. Spare- o) Laanekasss, '
v Herning
Byens forste Hotel. Telf. 10 og 314 ROTTE
b ~ Dstergade 6 ﬁ‘{x%a%i'
Kontortid RATI I]
Teglvcerkernes 10—12Y, og 14*/,—17) RATININ ’7

Salgskontor

ESBJERG Aktieselskabet
Telt. 265-5%6 AARHUUS PRIVATBANK
D R £ N R @ R Aarhus: - stltet 1871 = Kebenhavn.
9«__ 154 Hovedkontor. Nygade 1.
A R o

Andels-Anstalten Tryg

tegner alle Arter af Livsforsikringer.

Hovedkontor: Resemernsallé 1 — Kebemhavn. ———m——
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apparat eller en Forelter. Tager man Maskiner med Nedstopperappa-
rat, vil man se, at Torvemassen trykkes ned mod Sneglene, som udferer
Zltearbejdet ved, at de ydre Skruelinier virker som Knive samtidig
med, at Tervemassen fores frem mod Mundstykket. Forzlteren be-
nyttes, saafremt Maskinen bruges i en Heojmose eller i Moser, hvor
Tarvemassen er af meget trevlet Konsistens. Intensiteten af Atltnin-
gen kan ogsaa ved disse Maskiner varieres, dels ved Forandring af
Mundstvkket, dels ved en Drejning af en af Akslerne, saa de ydre
Skruelinier kommer twettere sammen, eller ved at Sneglen atbrvdes paa
korte Stykker.

Omdrejningstallet tor Akslerne varierer noget alt efter Dyndets Be-

[
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Fig. 10.

skaffenhed. Er det en velomsat Torvemasse, som ikke kraever swerlig
kraftig Bearbejdning, kan man gaa helt op til 225 O/M, medens Aks-
lerne *kun ber lsbe ca. 150 O/M, saafremt Tervemassen skal have en
stzerk Bearbejdning.

For disse Maskiner gelder det, at Torvestrengen, som kommer ud
af Maskinen, glider ud paa Bradder, afskweres og paa disse Brwedder
vdbringes de til Liweggepladsen, dette giver Mulighed for at fremstille
en paxn hel Torv, idet man ikke behever at tage paa den vaade Tarv
med Greb et Par Gange under Udlaegningen. For begge Maskintyperne
gewelder, at de bor veere forsynet med Aksiallejer, altsaa Lejer som kan
optage det ret store Tryk, som kommer i Akslens Leengderetning.

Torwxlteveerkerne arbejder i de fleste Tilfeelde som transportable
Vearker ved Graven, Arrangementet er da som Fig. 10 viser.

Ved dette Vark, som er et Vark med Enkeltaksel, arbejder der
loc Mand i Graven, de arbejder saaledes, at der hele Tiden kommer en
passende Blanding af de evre og de nedre Lag af Tervemassen i Ma-
skinen. Ved selve Varket arbejder en Mand, som l®sser den udpres-
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sede Masse paa flade Rullevogne, denne Mand ber samtidig have An-
svaret for, at Maskine og Motor holdes i Orden med Smorelse og Ren-
lioldelse. Udkerslen besorges af en Mand og en Hest, saafremt Laegge-
pladsen er nogenlunde j®vn og indenfor ca. 100 Meter fra Varket, og
der benyttes 3 Vogne. Bliver Udkerslen ret meget lengere, eller saa-
fremt der findes store Stigninger paa Leggepladsen, betaler det sig at
seette en Vogn samt eventuelt ogsaa en Mand og en Hest mere ind.
Man maa tilstreebe at faa Udkerslen tilrettelagt saaledes, at der hele

Fig. 11.

Tiden er en tom Vogn ved Varket, saa der ikke opstaar Perioder, hvor
Varket maa holde stille. For at lette Skiften af Vognene vil det vere
praktisk, om disse i begge Ender er forsynet med en Koblingskrog, saa
de kan kobles sammen med en kort Kede, Kusken ber udfere Skift-
ningen af Vognene, idet han kobler den tomme Vogn efter den om-
trent feerdigleessede Vogn, naar han saa kerer frem, treekkes den tom-
me frem i en passende Stilling, for ham der lasser, han behever alt-
saa ikke at indstille Leesningen paa noget Tidspunkt.

Fig. 11, 12 og 13 viser et typisk Arrangement af en Maskine med
Enkeltaksel. : A

Et andet Arrangement benyttes ogsaa meget for Torzltere med
Enkeltaksel, nemlig at denne arbejder transportabelt paa Leaeggeplad-
sen. Denne Fremgangsmaade benyttes seerlig for de Maskiner, somn
er forsynet med en Pladetransporter for de feerdige Torv, som f. Eks.
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Fig. 12.

de Smithske Pressere eller Petershaabs Maskinfabriks. Arrangementet
af en saadan Maskine ses paa Fig. 14. Her arbejder der ogsaa to Mand
i Graven, og de ber serge for, at der kommer en passende Blanding
af Mosens forskellige Lag frem til Maskinen, om muligt ved Benyt-
telse af Gravelevator. Tervemassen kores til Verket paa flade

Fig. 13.



412

N
' ™ i R i

W

e

witt

an, M e
VM

VM
U (el

nane

N Al N

Fig. 14.

Gravvogne, hvorpaa der kan veere ca. 1,5 Kubikmeter raa Tarvemasse.
Tilkerslen til Veerket kan besorges af een Mand, saafremt der ikke er
over ca. 100 Meter fra Grav til Maskine, og dersom Vognene kores ud
paa Spor. Har man ikke saadanne til sin Raadighed, kan Tilkerslen
indenfor ca. 200 m besgrges af en Mand og en Hest. Det nod-
vendige Antal Vogne er i begge Tilfeelde 3. Ved selve Maskinen arbej-
der to Mand saaledes, at en kaster Teorvemassen fra Vognen enten paa
en Elevator eller direkte i selve Maskinen, og en laegger med Greb
T'orvene fra Transporteren ned paa Lweggepladsen. Et andet Arrange-
ment kan man faa, saafremt Forholdene er egnede (se Fig. 15). Er dette
Tilfzeldet, maa denne Opstilling siges at vere den mest ideelle.

Saafremt Mosen er saa velafvandet, saa man kan benytte Bunden
til at kore paa, eventuelt som Leaggeplads, kan Arbejdet forlebe som
folger:

Vierket korer paa Bunden af Graven langs med Tervebrinken. to
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Fig. 16.

Mand leesser i Maskinen, og en Mand lwesser fra Transporteren Teor-
vene paa flade Udkerselsvogne og en Mand besorger Udkoerslen og en
Afleesningen. Den Mand, som "besgrger Udkeorslen, korer skiftevis den
tomme Vogn op paa hajre og paa venstre Side af Transporteren, hvor-
ved Lessearbejdet kan blive kontinuerligt, en Metode som er. seerlig
indarbejdet ved de Smithske Tarvepresser.

Ved de store Pressevezerker fra Petershaabs Maskinfabrik benyttes
meget ofte Tovbaner til Udlegningen af de ferdige Terv, Vearkerne
kan- da arrangeres ligesom i de fornzvnte Tilfeelde enten ved Graven
eller paa Lagepladsen, blot udelades Udkerselsvognene, i Stedet har
man ‘Tovbanerne, hvorpaa Tervene transporteres ud paa Bradder.

Fig. 17.
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‘Langs Banen staar der tre eller fire Mand, som tager Braedderne og ven-
der Torvene af paa Laeggepladsen, de tomme Bradder fores ind til Var-

Fig. 18.

ket igen af samme Tovbane, idet denne er udfert af endelese Wirer, i
saaledes gaar Breedderne ud paa de ovre Linier og ind paa de nedre.

De forannzevnte Opstillinger geelder alle for Terzltere med En-
keitaksel. Benyttes Teareltere med Dobbeltaksel, arrangeres de almin-

BN

Fig. 19.

deligvis paa samme Maade som forst omtalt, men i Stedet for de flade
Udkerselsvogne benyttes Etagevogne paa Gummihjul, idet Tervene,
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som tidligere omtalt, kommer ud fra Maskinen paa Bradder. Disse
Maskiner fordrer noget mere Mandskab end Maskinerne med Enkelt-
aksel, idet der maa en Mand til at legge Bradder i Maskinen og en
til at skare Tervene i passende Stykker, men Verkernes Kapacitet
er til Geng=ld noget storre, saa Udgifterne til disse Mand udlignes.

Paa Fig. 16, 17, 18 og 19 ser man saadanne Vaerker, samt
en god Konstruktion af Etagevogne, og et Eksempel paa hvor-
ledes Skaglerne kan spzndes sammen og forsynes med Gafler. Disse
Gafler settes ned om Forakslen paa Vognen, denne er da fuldstendig
styret. Vognene er almindeligvis udfert med 3 Etager, hvorved der
pr. Gang kan udkeres 50 Braedder med 12 Terv paa hver.

Naturligvis forekommer der andre Arrangementer end fornavnte,
men de er da naesten altid fremkommet ved Kombinationer indenfor
disse, men fwxlles for alle Vaerker bor geelde: Forst og fremmest maa
Flytte- og Skiftearbejdet gores saa let som muligt.

Det vil veere af Betydning, om XA ltemaskinerne monteres paa et
Understel af f. Eks. 4” X 4” Treplanker. Understellet skal vere ud-
fort saaledes, at man kan montere Motoren paa samme. Remtrakket
skal helst veere saa langt, at der er mindst 2 Meter Centerafstand mel-
lem Akslerne. Understellet kan indrettes som en Slede, men bedst vil
det dog veere, om det forsynes med Tipvognshjul, saa hele Agregatet
kan kere paa Spor. Af Spormateriel er det tilstreekkeligt at have 2 Szt
Dobbeltspor, som hver har en Laengde, som er lig Afstanden mellem
Akslerne + 1 Meter.

Efter Iiver Flytning er det vigtigt, at man inden Igangs®tning
overbeviser sig om, at Vaerket staar godt fast, at Elevator og Transpor-
ter staar lige for Maskinen, thi altfor mange Maskinskader fremkom-
mer netop, fordi man ikke er tilstreekkelig paapasselige paa dette Punkt.

Vaadzltevarkerne,

bestaar almindeligvis af Gravelevator. (geelder kun for transportable
Verker), Altekasse, Dyndelevator samt Dyndsilo.

Gravelevatoren er udfert som en aaben Pladetransporter, og den
torer Torvemassen fra Graven til Altekassen. Paa langs gennem Alte-
kassen gaar lteakslen, paa hvilken Alteorganerne er anbragt. Dis-
ses Udformning kan naturligvis varieres efter den Tervemasses Be-
skaffenhed, som skal bearbejdes, men deres Mission maa altid vere,
at de sonderdeler sammenfiltrede og halvt formuldede Planterester,
klipper Mosklumper og mindre Treestykker i Stykker, sammenblander
og sammenmaser uensartede Tervearter til et ensartet Produkt, me-
dens Teorvemassen fores fra den ene Ende af ZAltekassen til den anden.

Disse Fordringer opfyldes bedst naar den forste Del af Akslen,
altsaa den Del hvorpaa Tervemassen falder fra Elevatoren, er forsy-
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net med en Snegl, blot f. Eks. 1*/2 Omigb, herved fores Torvemassen
hurtigt frem i Maskinen, saa denne ikke tilstoppes. Den resterende Del
at Akslen ber saa vaere forsynet med et omtrent lige stort Antal flade
og skarpe Knive. De flade Knive ber fortrinsvis sidde paa den sidste
Tiel af Akslen. Knivene ber veere formet, saa de danner en brudt
Skruelinie og er bajet bagud for Omlebsretningen, hvorved - lange
Traade og lignende afstryges under Gangen.

[
£
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Fig. 20. _

Det mest passende Omlgbstal for Elteakslen ligger seedvanligvis
mellem 80 og 100 O/M. Tilferslen af Torvemassen ber reguleres saa-
ledes at den aldrig staar heojere end til Midten af Akslen. Dels bliver
Kraftforbruget mindre, dels bliver ZEltningen mere effektiv, idet Torve-
massen udsaettes for Slag fra Knivene.

Fra /KEltekassen fores Torvemassen af Dyndelevatoren op til Dynd-
kassen. Dyndelevatoren er som oftest nudfert som en lukket Pladetrans-
portor, undertiden som en Snegletransporter. Af disse to Transpor-
torer er Pladetransporteren den mest effektive og den billigste i Drift
For Pladetransportererne geaelder, at de altid ber vare forsynet med
Styreskinner af Staal, thi det giver mindre Friktionstab samtidig med,
at. Slitagen formindskes.

Dyndkassens Betydning ligger i, at man ved Hjaelp af denne kan
foretage Arbejdet i Grav og paa Lezeggeplads nogenlunde uafheengigt
at hinanden. Det er ikke nedvendigt, at der holder en Udkerselsvogn
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ved Verket hele Tiden, for at det kan arbejde, ligeledes kan Udkerse-
len fortseettes et Stykke Tid, selvom der indtreffer Stop ved Verket.

-y

Fig. 21.

Man undgaar altsaa at faa hele Arbejdsstyrken til at staa stille, naar
“der indtr#ffer et Uheld. Endvidere bevirker Dyndkassen, at Tervemas-
sen bliver yderligere sammenblandet, saa Produktet bliver mere ens-
artet. De nzvnte Egenskaber bliver bedre, jo sterre Dyndkassen er. En
passende Storrelse for Dyndkassens Rumfang vil vere ca. 10 pCt. af
Rumfanget af den daglige Produktion.
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Fig. 22.

Den Vandmangde, som maa tilferes under Altningen, varierer
efter den opgravede Tervemasses Formuldningsgrad og Vandindhold,
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men man kan i Almindelighed regne med, at der pr. Torv, som frem-
stilles, skal tilsettes fra 1,0 til 1,5 1 Vand. Vandet maa fremskaffes
enten ved Boringer, ved tilstedeveerende Vandleb eller fra Graven,
hvori der arbejdes, eventuelt fra gamle Grave. Ved storre stationzere
Verker maa det tilraades at oppumpe Vandet i en stor Beholder med
et Rumfang paa f. Eks. 24—25 Kubikmeter, for man leder Vandet til
Kltekassen, idet man derved lettere kan rcgulere Vandtilferselen, samtidig
har man Chance for at udbedre eventuelle Maskinskader ved Pumpe-
anleeget uden, at Arbejdet ved Verket behover at indstilles.

For Vaadelteveerkernes Opstilling geelder det samme som for
Torzlteveerkernes, naar det drejer sig om transportable Verker. Det

Fig. 23.

maa ogsaa her anbefales at bygge hele Agregatet sammen paa et Un-
derstel forsynet med Tipvognshjul, f. Eks. som Fig. 20 viser.

Man undgaar herved en om ikke besveerlig, saa dog tidtagende Ind-
stilling, for hver Gang Verket flyttes. Det kan anbefales, at Motoren
monteres paa Spendesko, saa man let kan stramme Remmen. Et an-
det Eksempel paa en saadan Sammenbygning kan ses paa Fig 21,
dette Veerk producerer ca. 60000 Stk. Torv paa 9 Timer.

For Vaadwlteverkernes Vedkommende er det meget benyttet, at
disse er stationcere, navnlig hvor der er Tale om Storproduktion, og
hvor Mosebunden er saa fast, saa den kan benyttes til at koere paa,
selve Veerket bor da placeres saa centralt som muligt for baade Mose
og Leeggeplads. Arrangementet vil ganske naturligt variere fra Sted til
Sted, men Fig. 22 kan geelde som Orientering.

Under de Forhold, som hersker for Tiden, er Tervemaskinernes
Bonstruktion under steerk Udvikling, og ganske naturligt begynder en
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Del baade sterre og mindre Fabrikker at prove nyt, saaledes er der en
Del Steder gjort Forseg med at treekke Tervemassen ind til Terve-
vaerket ved Hjelp af Slebeskovle. Fig. 23 og 24 viser det bedst arran-
gerede af disse Verker.

Sleebeskovlene treekkes til Veerket ved Hjelp af et Spil med dob-
belte Tovtromler saaledes, at Tovet vikles paa den ene og af den an-
den Tromle. Tovet er fort ud over Mosen, hvor det gaar gennem to
Trisser, paa hver af Tovgrenene er der anbragt en.Slebeskovl, her-
ved faar man en Dobbeltvirkning af Spillet, idet der samtidig med at

Fig. 24.

en Skovl traekkes ind, treekkes en anden ud. Ved Vaerket er der to Set
Tove, det vil altsaa sige 4 Skovle. Hvert Tovs®t er monteret saaledes,
at Skovlen trekkes op til en Skakt og udtemmes i denne, Skakten fo-
rer ned til selve Zlteveerkerne, disse er bygget i Dyndkassens ever-
sle Halvdel, og Tarvemassen lober efter Bearbejdningen direkte ud i
denne. Torvemassen udkeres paa almindelig Maade i Udkerselsvogne
af Treze, disse treekkes af Motorlokomotiver med Generator. Det maa
antages, at der med dette Veerk kan opnaas en meget stor Produktion,
men det er forste Sason, Verket arbejder, saa der er mange smaa
Fejl, som skal rettes, dog veesentlig kun konstruktive Fejl, thi den
teoretiske Produktion, der kan opnaas, er i Forhold til det nedvendige
Mandskab stor. Betingelserne for, at et Vaerk som dette skal kunne
arbejde fordelagtigt er sikkert, at Mosen er meget vaad og ret dyb,
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helst med en Vandprocent paa 92—94, og Moscns nedre Lag skal veere
saa sterkt omsat, saa Torvemassen hele Tiden skrider sammen i Grav-
banerne, saa Skovlene hele Tiden kan arbejde samme Sted.

Et andet Verk, som serlig egner sig for Storproduktion, er byg-
get af Petershaab Maskinfabrik i Bronderslev. Varket er kombineret
Gravemaskine og Vaad-ZElteverk. Fig. 25 og 26 viser et saadant
1 Arbejde. '

Tervemassen opgraves med en Skovltransporter, denne tipper
den opgravede Torvemasse direkte i ZEltevaerket, som er monteret oven-
paa Maskinens Forerhus. Fra Alteverket glider den blandede og be-

Fig. 25.

arbejdede Torvemasse ud i en Skakt, hvorfra den kan tippes ud i
Udkerselsvogne.  Skovltransporteren er saaledes indrettet, at den
er indstillelig efter Torvelagets Dybde, hvorved man kan grave til
Mosens Bund hele Tiden. Hele Agregatet flyttes automatisk langs Gra-
ven, og det kerer paa Spor. Udkerslen foregaar paa almindelig Maade
med Vogne paa Spor, Vogntogenc treekkes af Diesellokomotiver med
Generatorer. Torvemassen udtappes i Striber paa Leeggepladsen og for-
mes med en Skeretromle. Vierket producerer konstant 140 til 150000
Stk. Terv pr. 8 Timer. Arbejdsstyrken, som passer Verket og besor-
ger Flytning af Spor samt Udlaegning af Tervene, er paa 16 Mand.
Et Vark, som man ogsaa bur have sin Opmeerksomhed henledt
paa, er det af Torvefabrikant Seren Jensen, Pederstrup, konstruerede
Vaadzltevierk med Forelter: Forwelteren bestaar af en eller flere Kniv-
aksler, hvor Torvemassen uden Tilsetning af Vand bearbejdes meget
kraftigt. EFtter denne Bearbejdning glider Torvemassen gennem en
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Slags Kompresser, hvor den faar en vderligere JElining samtidig med
et vist Tryk. Fra Kompressoren gaar Tervemassen til en almindelig
Vaadelter. 't Veerk som dette maa sterkt anbefales til Moser med store
Dele uomsat Tervemasse, idet der paa Grund af den kraftige Bear-
bejdning kan opnaas et endog sardeles steerkt og tungt Produkt.

I den forlesbne Sason.

Lar vore Moser veeret ret godt udnyttet, men der findes dog en stor Del

Fig. 26.

Arealer, der endnu ikke udnyttes som de burde. 1 de fleste Tilf=elde
skyldes dette, at Moserne er udstykket i smaa Parceller, hvor Ejerne
kun kan fremstille et meget begranset Antal Terv, og det kan ikke
betale sig at anskaffe Maskiner, fordi den begreensede Produktion ikke
kan give en ordentlig Rentabilitet, naar Hensyn tages til de store An-
leegsudgifter. For saadanne Moser vilde det veere af meget stor Be-
tvdning, om Lodsejerne kunde blive cnige om at slutte sig sammen
enten i Andels- eller Aktieselskaber, som saa oprettede et eller flere
store Toerveveerker i Mosen. Oprettelsen af saadanne Varker vilde ikke
alenc betyde, at Produktionen kunde blive veesentlig foreget, men det
ferdige Produkt vilde i alle Tilfeelde blive bedre, thi i de smaa Par-
celler fremstilles der som Regel Skzretorv, medens der ved en for
Mosen samlet Produktion kan fremstilles Maskintorv.

En anden Ting er, at Mosen bedre kunde udnyttes rationelt, idet
al Tervemasse kan medtages fra en Side, og Arealet planeres efter-
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haanden som Torvemassen bortgraves, saa en senere Kultivering let
vil kunne foretages. Saadanne Aktieselskaber vil kunne oprettes ved
i. Eks. at Aktierne blev proportionelle med Parcellernes Storrelse. Her-
ved vilde det eventuelle Udbytte let kunne fordeles retfeerdigt, idet
Moseparcellen vurderedes, - og dets Verdi indgik som Aktier. En saa-
dan Ordning ber mange Steder gennemfores, idet den ikke alene vil
taa Betydning for vor Brzendselsproduktion, men ogsaa for Lodsejeren
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